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AMERICAN HORSE SHOE COMPANY 


Cable Address 
"SHOECO” Easton, Pa. 
Iron Age Code on page 8 


ESTABLISHED 1894 
PHILLIPSBURG, N. J., U.S.A. 
Manufacturers of Horse and Mule Shoes 


Other Code Used 
Western Union 


Products 

Horse and Mule Shoes 
Facilities 

The plant of the American Horse Shoe Company TnAn - mark: 
at Phillipsburg, New Jersey, covers an area of 
2000x800 ft. (610x240 m.) and comprises five mills 
and several large warehouses. Fifteen special horse shoe its own 



calked. In addition, the line includes all other pat¬ 
terns standard in the United States. 

Special Shapes 

Horse shoes of any special shape, size or weight 
can be made to order. This work can be done 
promptly owing to the fact that the Company has 
die shop and all other necessary facilities. 



FIG. 1. FACTORY OF THE AMERICAN HORSE-SHOE COMPANY 


machines, with necessary machine shops, die making depart¬ 
ment and rolling mills, give a capacity of 500,000 kegs of 


shoes per year. . _ .. , __ .. 

The factory is on the Pennsylvania Railroad, (5 miles 
(120 km.) from New York City. Shipments are generally 
delivered at that port within twenty-four hours after leav¬ 
ing the factory. . . ^ . , , . _ 

A special export department is maintained, and a stair 
of foreign correspondents enables the Company to answer 
correspondence in all languages. 



Standard Line 

The standard line of horse 
and mule shoes consists of a 
full range of patterns and sizes. 

They are designed for the 
American market, but are ex¬ 
tensively used in many other 
countries. 

In the design of all patterns, 
special attention has been 
given to the distribution of the 
metal, in order to insure per¬ 
fect balance. All shoes have 
a heavy rolled heel. This eli¬ 
minates upsetting, which is 
generally necessary in shoes 
of the ordinary pattern. 

Creases are clean cut and uni¬ 
form. Each pattern is well fig. 2. TYPICAL 

suited to meet the conditions “AMERICAN” SHOE 

for which it is designed. 

All shoes are made from 

specially selected bar stock, which is made to specifications 
that are exactly right for horse shoes. 

Sample shoes will be forwarded on request to those who 
wish to examine any standard type and to judge of the 
workmanship. 

Standard types which are recommended for export include 
the following: Extra light front, extra light hind, light 
hind, light front, medium front, medium hind, heavy front, 
heavy hind, light long heel front, light long heel hind, me¬ 
dium long heel front, medium long heel hind, extra light snow 
front, extra light snow hind, snow front, snow hind, mule 
jack, tips front, tips hind, extra light steel front, extra light 
steel hind, light steel front, light steel hind, medium steel 
front, medium steel hind, heavy steel front, heavy steel hind, 
countersunk front, countersunk hind, cowboy plain, cowboy 


Orders and Inquiries 

Orders and inquiries are 
solicited. It is suggested 
that large buyers of horse 
and mule shoes forward 
samples of patterns that sell 
readily in their country. 
When writing for estimates, 
give dimensions, as shown 
in Fig. 3, and also give 
thickness of shoe, number 
of nail holes, or special di¬ 
mensions. A sketch is also 
desirable. 

Packing 

Horse shoes are packed in 
special wooden kegs weigh¬ 
ing about 107 lb. (49 kg.) 
gross: There are 100 lb. (45 
kg.) of shoes, net weight, in 
each keg. A stock of 70,000 



NEEDED FOR ORDERING 
SPECIAL SHOES 


kegs of horse shoes is kept 

on hand at all times to insure prompt shipment of standard 
patterns. Measurements of keg: height, 18 in. (457 mm.); 
bilge, 12^6 in. (318 mm.); head, 11 in. (279 mm.). Kegs are 
hooped with steel bands and reinforced with steel clips 
across top and bottom. 


TABLE I. STANDARD SIZES OF HORSE AND MULE SHOES 


(1) Style of Shoe 

No. 

of 

Sizes 

Length 

Weight 

Code 

Word 

Smallest 

Largest 

Smallest 

Largest 


in. 

mm. 

in. 

mm. 

0 *. 

gras 

oz. 

gras. 

(2) Extra light front 

8 

5 A 

138 

84 

219 

10 

284 

36 

1020 

WAS DO 

(3) Extra light hind ... 

8 

5* 

138 

8H 

221 

8 

227 

34 

964 

WTTIK 

(4) Front light. 

9 

5 s 8 

137 

9,V 

240 

12 

340 

48 

1361 

WARON 

(5) Hind light. 

9 

54 

140 

94 

232 

10 

284 

374 

1063 

WISHA 

( 6 ) Front medium. . 

8 

54 

149 

9fr 

237 

17 

482 

54 

1530 

WOLiM 

(7) Hind medium. 

8 

6 * 

154 

9 A 

237 

134 

383 

44 

1247 

WACON 

( 8 ) Front heavy . 

8 

54 

149 

94 

238 

20 

567 

56 

1.587 

WILPA 

(9) Hind heavy. 

8 

6 

152 

9 iV 

240 

15 

425 

48 

1361 

WLSTON 

(10) Front snow . 

8 

5 X 

133 

84 

219 

10 }$ 

298 

354 

1006 

WALKO 

(11) Hind snow. 

8 

5 M 

133 

81 V 

214 

8 

227 

31 

879 

WITNA 

(12) Cowboy plain .... 

5 

m 

124 

64 

165 

8 

227 

15 

425 

WOLFT 

(13) Cowboy calked 

5 

44 

114 

5\i 

148 

8 

227 

15 

425 

WISDO 

(14) Front countersunk 

4 


138 

6 tt 

176 

11 

312 

18 

510 

WALIS 

(15) Hind countersunk 

4 

5*4 

146 

74 

181 

8 

227 

134 

383 

WINGS 

(16) Mule . 

8 

4rx 

113 

7 H 

194 

8 

227 

294 

836 

WIGAL 

(17) .Tack, . 

1 

4A 

106 



6 

170 



WAGED 
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AMERICAN HORSE SHOE COMPANY 

PHILLIPSBURG, N. J., E.U.A. 

FABRIC ANTES DE HERRADURAS PARA CABALLOS T 
MULOS 

Direccidn Cablegrfiflca: “SHOECO,” Easton, Pa. 

Clave del Iron Age, en la PSgina 10. 

Otras Claves en Uso. Western Union. 


AMERICAN HORSE SHOE COMPANY 

Maison Fondie en 1894 
PHILLIPSBURG, N. J., ETATS-UNIS 
FABRICANTS DE PER A CHEVAL 
Adresse tiligraphique: “SHOECO,” Easton, Pa. 
Code de l’lron Age k la page 14 
Autre Code employe: Western Union. 


PRODUCTOS.—Herradnras para caballos y mulos. 

La planta de esta compailfa estfi, situada en Phillipsburg, New 
Jersey, y tiene una superficie do 146,400 inetros cuadrados en la que 
se levantan cinco talleres y varios almacenes. Poseemos quince 
m&quinas especiales para hacer herraduras. las que, junto con la 
otra maquinaria del departamento de matrices y la maquina lamina- 
dora, nos permiten producir anualmente 500.000 kg. 

Esta casa mantiene un departamento especial de exportaci6n, 
con corresponsales extranjeros para contestar la correspondencia en 
cualquier idiom a. 

Debido a la proximidad del puerto de Nueva York (120 km.) pode 
mos entregar el pedido a las 24 horas de salir de la planta. 

El surtido de herraduras que esta casa fabrica, contiene un extenso 
nCimero de formas y tamafios. 

Todas las herraduras se fabrican de barras espocialmente escogidas 
y hechas para satisfacer las especiflcaciones requeridas para hacer 
una buena kerradura. 

Los tipos corrientes que recomendamos para la exportacibn son 
los siguientes: Frente muy delgado, talon muy delgado, taldn del- 
gado, frento delgado, frente mediano, tal6n mediano, frente grueso, 
taldn grueso. etc., etc. 

Herraduras de cualquier forma, tamaiio o peso fabricamos a soli- 
citud. Como esta compailfa tiene taller de troquelar y dem&s facili- 
dades, puede fabricar enseguida cualquier pedido especial. 

Solicftamos pedidos y consultas. Los compradores de herraduras 
en grandes cantidades pueden remitirnos de las que m&s se venden 
en sus respectivos pafses. 

Cuando se nos escriba en solicitud de presupuestos, ddnsenos las 
dimensiones en la flgura 3. 

Las herraduras puestas en los tablaes pesan 49 kg. (107 lb.). El 
peso neto es de 45 kg. (100 lbs.) y miden 457 mm. (18 pulgs.l de 
alto por 318 mm. (12 M pulg.) en el centro y 279 mm. (11 pulgs.) 
en los fondos. 

Flgura 1. FAbrlca de herraduras de la America Horse Shoe 
Co. 

Flgura 2. Herradura tfplca “American.” 

Flgura 8. Dimensiones necesarlas para hacer el pedido. 
TABLA I. MEDIDAS CORRIENTES DE LAS HERRADURAS 
PARA CABALLOS Y MULOS. 

(1) Estilo de la herradura. NQmero del tamaffo. lxmgitud. 
Mlnimo. Mfiximo. Peso, Minimo, Maximo. Palabra de Clave. 
(2) Frente muy delgado. (3) Taldn muy delgado. (4) Frente 
delgado. (5) Taldn delgado. (6) Frente mediano. (7) Taldn 
mediano. (8) Frente grueso. (9) Taldn grueso. (10) Frente con 
ramplones para la nieve. (11) Taldn con ramplones para la nieve. 
(12) Corriente. (13) Corrientes, con ramplones. (14) Frente 
embutido. (15) Taldn embutido. (16) Para mulo. (17) Para 
burro. 


AMERICAN HORSE SHOE COMPANY 

Estabclecklos em 1894 
PHILLIPSBURG, N. J.. E.U.A. 
FABRICANTES DE FERRADURAS PARA ANIMAES 

Enderego Telegraphico: “SHOECO,” Easton, Pa. 
Codigo da Iron Age. Vide Pagina 12. 

Outros codigos usados: Western Union. 


PRODUCTOS.—Ferraduras para anlmaes. 

FACILIDADES. A fabrica da American Horse Shoe Company em 
Phillipsburg, N. J., cobre uma area de 610 x 240 m. (2000 x 800 pds.) 
e comprehende cinco officinas e varios armazens grandes. Quinze 
macliinas especiaes para fazer ferraduas, com officinas para reparos, 
com secgdes para cunhar d&o uma producgSo annual de 500.000 
barricas. Os embarques podem ser feitos com muita presteza. A 
fabrica dispde de um habil grupo de correspondentes em todas as 
linguas. 

Fig. 1. Fabrica da American Horse Shoe Co. 

SORTIMENTO “NORMAL.” —Este sortimento consiste de todos 
os tamahos e estylos. Com quanto tenha sido fabricado para os Estados 
Unidos, muitos outros paizes teem usado. No desenno de todos os 
modelos, sempre se tomou muita attcngao para a perfeita distribuig&o 
do metal. Todas as ferraduras teem salto bastante resistente. 
Isto elimina rebates, tio communs em ferraduras ordinarias. Todas 
as ferraduras s&o feitas de barras de ferro escolhido, feito sob espe- 
ciflcagdes proprias para a fabricagao de ferraduras. En\4am-se 
amostras a quem as pedir. Os typos modelos, recommendados para 
exportag&o, s&o os seguientes: frente muito leve; trazeiro muito 
leve; trazeiro leve, frente media; trazeiro medio; frente pesada; 
trazeiro pesado; salto de frente longa e leve; salto trazeiro longo e 
pesado; salto de frente longa media; salto trazeiro longo e medio; 
frente para neve muito leve; trazeiro para neve muito leve; frente 
para neve; trazeiro para neve; ferradura para burro; frente de ago 
muito leve; trazeiro de neve muito leve; frente de ago leve; trazeiro 
de ago leve; frente de ago media; trazeiro de ago medio; frente 
revesada; trazeiro revesado; “cowboy” simples; “cowboy” pontaaguda. 

Fig. 2. Uma ferradura typlca. 

FORMAS ESPECIAES.— I •azem-se, sob pedido, ferraduras de 
formas, tamanhos e pesos especiaes. Isto se faz sem demora devido 
ao facto de ter a companhia as suas officinas proprias de modelagem. 
PEDIDOS E INFORMACOES. —Suggerimos aos grandes com¬ 
pradores de ferraduras que com seus pedidos nos enviem tambem 
amostras dos modelos mats vendiveis em seus paizes. Ao nos escre- 
verem para co tag des. dar dinmen sdes como se mos tram na Fig.3 e tam¬ 
bem a grossura da ferradura, numero de buracos para cravos, ou di- 
mensbes especiaes. Um desenho taml>en seria muito util. 

Fig. S. As dlmensdes necessarlas para fazerem pedido. 
ACCONDICIONAMENTO. —As ferraduras s5o accondicionadas 
em barricas pequenas de madeira, pesando mais ou menos 49 kl. 
(107 lbs.). O peso liquido 6 do 45 kl. (100 lbs.) Ha sempre em 
stock 70.000 barricas mais ou menos de modo a assegurar um em- 
barque immediato. Medida da barrica: 457 mm. (18*), de altura; 
318 mm. (12>$*) de fundo; 279 mm. (11*) de bocca. 

T ABELL A I. Tamanhos modelo de ferraduras (1) Estylo da 
ferradura; (2) frente muito leve; (5) trazeiro leve; (6) frente media; 
(7) trazeiro medio; (8) salto de frente longa e le\e; (9) trazeiro pesado; 
(10) frente para neve; (11) trazeiro para neve; (12) cowboy simples; 
(13) cowboy de ponta aguda; (14) frento revesada; (15) trazeiro 
revesado; (16) Mula; (17) juinento. 


PRODUITS FABRIQUES.—Fers k cheval pour Chevaux et 
Mules. 

MO YENS DE PRODUCTION. — Les dtablissements de 1* American 
Horse Shoe Company, situds k Phillipsburg, New Jersey, couvrent 
une superficie de 610x 240 m. (2000 x 800 pieds) et comprennent 
cinq usines et de grands entrepots. 

Notre fabrique, d une production annuelle de 500.000 tonneaux 
comprend: 1’atelier des matrices, l’atelier de 1‘i.minage. l’atelier de 
mdc.inique, et 1‘atelier do fabrication oil nous n’employons pas moins 
de quinze machines spdciales. 

Fig. 1. Uslne de i’Amerlcan Shoe Company. 

Une des lignes du chemin de fer de Pensylvanie passe par notre 
usine, situde & 120 km. (75 milles) de New York et touto marchan- 
dise arrive dans ce port 24 heures aprds son expedition de notre 
fabrique. 

La Socidtd possfcde un service special pour Importation et un bureau 
de corres]>ondance en langues etrangdrcs, ce qui lui permet d'etre 
en relations avec toils les pays du monde. 

SER1K CO RANTE. — La sdrie courante de fers comprend un 
assortiment complet de formes et de tailles diffdrentes. cries pour le 
marchd amdricain. mais leur emploi est tres repandu dans beaucoup 
de pays Strangers. 

Tous nos fers ont un talon dpais, ce qui supprime le martelage 
gdneralement ndcessairo avec les autres fers; les rainures sont nettes 
et reg ul i ores; chaque fer est soigneusement approprid & l'usage au- 
quel il est destine. 

Tous les fers sont pris dans des barres spdcialement manufactories 
pour cet usage. 

Fig. 2. Type de Fer A Cheval “American.** 

Des dchantillons sont envoyds sur demande k ceux qui ddsirent 
examiner un modMe quelconque et se rendre compte de la fagon dont 
nos fers sont fabriquds. 

Les types recommandds pour l’exportation sont les suivants: 

Piwl de devant. extra Idger. Pied de derridre, extra Idger. 
Pied de devant, Idger. Pied do derridre, Idger. Pied de devant 
moyen. Pied de dcrridre moyen. Pied de devant. lourd. Pied 
de derridre, lourd. Pied de devant, Idger, long talon. Pied de 
derriere. Idger, long talon. Pied de devant, moyen. long talon. 
Pied de derridre. moyen. long talon. Pied de devant, extra Idger. 
pour la neige. Pied do derriere, ext ra idger pour la neige. 

FERS A MULETS: (Voir texte anglais.) 

FORMES SPECIALES. —Notre maison est A mime d’oxdcuter 
sur commando des fers do formes, dimensions et poids quelconques. 
COMM ANDES ET DEM ANDES DE RENHEIGNEMENTS.— 

En faisant la demande do prix, pridre de donner les dimensions 
comme l indiquo la flgufe 3 du texte anglais: indiquer aussi l epais- 
seur du fer, le nombre do trous et toutes les dimensions spdciales. 
Nous recommandons dgalement l’envoi d un croquis. 

Fig. 3. Diagram me des Dimensions A Donner dans les 
Commandes. 

EMBALLAGE. —Les fers sont emballds dans des tonneaux dont le 
poids est d’environ 49 kgs. (107 livres anglaises) brut. 

TABLEAU I. Tallies Courantes des Fers. (Voir texte anglais). 


AMERICAN HORSESHOE COMPANY 

PHILLIPSBURG, N. J..C. A. III. 

3 A BO At FlOAKOBb A j\b flOUJAAEfl M MYffOBb. 

OcHOBan-t bb 1894 r. 

Ajpec b KaGierpaMMB: „Shoeco”, Easton, Pa. 

Koab Kaiaiora Iron Age 16 -h cip. 

TaKjKe ko^b: Western Union. 

0a6pMMHafl Mapaa: „A” bb KpywKt. 

M3Ab71ia 3AB0AA. — floflKOBbi am xouiaAeii n My/iOBB. 
YCilOBIfl M XAPAKTEPb f1P0M3B0ArCTBA. — 3aBovb (cm. 4>nr. 
1 anrx. TeKCTa) oGopyjOBaHB cneaiajii»nHMH MamnnaMH npo- 
H3B0ACTBa nOAKOBB. BhinyCKB COCTaBAflCTB DOJIB MBJIJliOIia 6o t iph- 
kobb bb ro^B. IIoakobu jjia JiomajeH h MyjioBB nopMajbHaro rana 
H3r0T0BJHK)TCa BCeB03M0HvUHJB pa3MtpOBB. 06pa3aU BMCUJaiOTCfl 
no JKeiaiiiio. 

HOPMAJILHLIE THIIH (cm <f>nr. 2), peKOMenjyeMHe 
BKcnopia, nepeqncjieHi.1 bb TaKjnqi 1 -h aHrjiiicKaro TeKCTa. 

CIlEIIIAJIbHblE THIIbl. — IIojkobu jioooh cneqiajibHoii (f>op- 
bh, pa3Mtpa h Btca MoryTB 6 htb H3roTOBjfleMH no 3ana3y. 

3AKA3BI H 3AIIP0CbI. — KoMnania HMteTB cneqiaju»HWH 3 a- 

rpaHH^HWH OTjijtB CO BITaTOMB KOppecnOHAeHTOBB AJH OTBtTOBB 
na 8anpocaMB na bc^xb asuKaxB. — IlpH 3anpocaiB o ntnaxB 
nyatHO yKa3MBaTB paaM’fepw, noKa3anHHe Ha (J)nr. 3-en, a Tan nee 
AaBaTB TOJmnHy nojKOBM, hhcjo uoakobhuxb rB03jcu f hjh cne- 
itiaxtHHe pa3Mipu. PncyHOKB Tanwe ^exaTeacHB. 

norPY3KA. — nojKOBH ynaKOBUBaioTCH bb cneniaabHHXB 
jepeBHHHHXB 6oaenKaiB b^comb bb 49 ierp. (hctto 45 Krp.). 

Bb Ta<AHl|t 1-0ji, — HOpMaAbHbIXB pa3MtpOBB IIOAKOBB, (cm. 
ehtj. tckctb), npHBejeHH cxt^yiomia HanMCHOBaHia; 1) Thhb 
nojKOBM. — 2) OcoGenno xerKia — nepejnia. — 3) OcooeHno 
xernia — 3ajHia. — 4) Jlencia — nepejHia. — 5) JlerKia — 
aaAHia. — 6) Cpejnia — nepe^Hia. — 7) Cpejma — aajHia.— 
8) XflJKexwa — nepeAHia. — 9) TaacexHa — 3ajHia. — 10) Ile- 
peAiiia Axa cnira. — 12) Jxa saronmnnoBB CROTa — npocTua.— 
13) Tosce, ho cb rannoMB. — 14) nepejnia — cb BueMKoii. — 
15) 3aAuia cb BbieMKofi. — 16) Jxa MyxoBB. — 17) Jxa ocxobb. 
Bb 3aroxoBKi Ta6xn4bi — cooTBfcTCTByiomiH jaHHwa — cxiBa, 
nanpaBo: ^hcxo pa3MipoBB. — J(xaHa (naHMeubmaa h HEHooxb- 
maa). — BtcB (Toace). — Cxobo KOja. 
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